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Ausgefeilte Rontgenprufung by VisiConsult
mit Zukunftsflexibilitat




v~ Kompaktes Layout O

und kleine Stellflache

1407

PRO H.160
PRO H.225

v~ Konzipiert fir kleine
bis mittelgrol3e
Objekte wie Gussteile

Grofte Auswahl 2892
an Quellen und
Detektoren
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PRO H.160

v~ Bildverarbeitungs-
und Software-Tools
flr eine effiziente
Nutzung

Diese universelle Rontgenkabine bietet ma- & - PRO H.160 PRO H.225

ximale Flexibilitat fiir die Priifung von klei- Bl .
nen bis mittelgroBen Teilen. Die PRO H. Serie ' ! Yo - MaBe* 1485 x 1790 x 2310 mm 1485 x 1790 x 2310 mm

kombiniert eine kompakte Grundfliche, die : | _ N1 E max. Priifraum @ 400 x 600 mm @ 400 x 600 mm

groBte Auswahl an Bildgebungsketten und : - - ——
fortschrittliche Optionen wie Computerto- Kippachse (RX) +20°/-0 +20°/-0

mographie (CT) und automatische Defek- _— 1L \ . VergréBerung 12-26 12-26
terkennung (ADR). Dies flihrt zu einem ideal e

konfigurierten und skalierbaren Rontgenpruf- max. Prfteil-

gewicht 2 2R

system, das zukunftssicher ist. Das Herzstlick 1 8
des Systems ist das x.0S-Software-Okosystem 1l B pre = 1'% Energie 160 kV 225 kV
von VCxray, das VC.acquire und VC.review als / '

Standardfunktionen enthalt. Je nach Aufga- , -l

benstellung ist das System mit 160 kV’ 225 kV 1 * Alle Maf3e sind Nennwerte und kénnen je nach Systemkonfiguration variieren.

. . - I ** Die Neigung wird in der oberen und unteren Position stufenlos reduziert und kann je
oder Mlkrofokus—Rontgenrohren erhaltlich. | nach Konfiguration der Bildgebungskette weiter reduziert werden.




Tewy PRO C.450

v~ Invielen weltweiten Machen Sie XL daraus!
Installationen bewahrt Mehr Platz fir groBere Teile,

@950 x 1500 mm
PRO C.225 v~ Flexibilitat durch viele :{ua
PRO C320 Merkmale wie z. B. C-Arm o .’0 .
PRO C.450 v~ GroRer Inspektions- .
bereich ' T
1200 ! 2
v~ Vielseitige Optionen b o =
ermdglichen ]
anpassungsfahige A e -
Konfigurationen N
I ;" B | me— o7 |
PRO C.225 PRO C.225 XL
PRO C.320 PRO C.320 XL
PRO C.450 PRO C.450 XL

Die PRO C Linie ist eine unserSrbeiiep el PRO C.225 PRO C.320 PRO C.450
Rontgenlosungen fir mittelgrol3e bis groBRe Teile, ) B . s S - -
und ihre Robustheit ist ein Tribut an ihre deutsche _ MaBe* 2515x2825x2730 mm  2515x2825x2730 mm  2515x2825x2730 mm

Entwicklung und Konstruktion. Dieses 7+-achsi- B e max. Priifraum @ 650 x 900 mm @ 650 x 900 mm @ 650 x 900 mm
ge, 2-teilige C-Arm-Manipulatorkonzept kann auf : T — e

vielfiltige Weise konfiguriert werden und bietet - ' Kippachse
dem Benutzer die Flexibilitat, eine Vielzahl von - j o (RX)**
Teilen zu prifen. Das Herzstlick des Systems ist ' ? VergréBerung iy 1,3-3,1 1,3-3,1
das x.0S-Software-Okosystem von VCxray, und ' T
Technologien wie Computertomografie (CT) = max: Priifteil-
und automatische Defekterkennung (ADR) sind A\ gewicht
aufgrund von praziser Bewegungssteuerung und Energie 225 kV 320 kV 450 kV
Programmierbarkeit besonders effektiv. Sowohl 5

die Standard- als auch die XL-Versionen dieser = _ o 5 y * Alle Maf3e sind Nennwerte und kénnen je nach Systemkonfiguration variieren.

. . . LS : T ** Die Neigung wird in der oberen und unteren Position stufenlos reduziert und kann je
Kabinen sind in 2251 320 und 450 kV erhaltlich. —al v. nach Konfiguration der Bildgebungskette weiter reduziert werden.

+/-30° max. +/-30° max. +/-30° max.

60 kg 600 kg 600 kg




PRO C.225 TL
PRO C.320 TL
PRO C.450 TL

Die TL-Version unserer PRO C wurde speziell fiir
sehr gro3e und schwere Teile (wie Stahlgussteile)
entwickelt, die ein fortschrittlicheres
Beladekonzept erfordern. Der VCxray-Ansatz
ermdglicht eine sichere und effiziente Beladung
des Systems durch die Implementierung eines
Tirkonzepts, das eine Uberkopfbeladung

per Kran ermdglicht. Diese Konstruktion

erleichtert auch die Priifung der schwersten
Teile, da der Teilemanipulator zum Be- und
Entladen nicht aus der Kabine gefahren werden
muss. Die prazise CNC-Steuerung ermaoglicht
hochprazise DR- und CT-Priifungen und die
einfache Programmierung erleichtert die
Durchfiihrung schwieriger Priifablaufe erheblich.
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Teilbeladung von
oberhalb der Kabine

v~ Klare digitale

v~ Hochbelastbarer

v Bequeme Handhabung

und Prifung von 350
grof3en, schweren und
komplexen Teilen

Radiographie-Bilder ‘
einschlieBlich Live-
Verbesserung

3150

Teilemanipulator mit |
ultraprazisen Achsen [ 1200

gir="cC

_ 1200

v~ Uberkopfbeladung

Uber externen Kran

PRO C.225TL PRO C.320TL
max. Priifraum
Kippachse (RX)**

Vergrof3erung

+/-30° max. +/-30° max.

1,4-3 14-3
max. Priifteil-

gewicht 600 kg 600 kg
Energie 225 kV 320 kV

* Alle Maf3e sind Nennwerte und kénnen je nach Systemkonfiguration variieren.
** Die Neigung wird in der oberen und unteren Position stufenlos reduziert und kann je
nach Konfiguration der Bildgebungskette weiter reduziert werden.

900 _

PRO C.450TL
MaRe* 3000x 3120 x3150mm 3000x3120x 3150mm 3000x3120x 3150mm
@ 950mm x 1500mm @ 950mm x 1500mm @ 950mm x 1500mm

+/-30° max.
1,4-3

600 kg

450 kV

3000




PRO FI1.160
PRO FI.225

\f'ﬁxra}f

Die PRO Fl ist fiir die schnelle Priifung von kleinen
bis groBen Gussteilen konzipiert. Der flexible
Werkstlicktisch ermdglicht die gleichzeitige Priifung
mehrerer kleinerer Teile oder die Priifung eines
einzelnen Gussteils. Der vielseitige Manipulator
eroffnet eine einfache Programmerstellung ohne
Programmierkenntnisse.

Das System kannmanuelloderimvollautomatischen
Betrieb eingesetzt werden. Eine offene Schnittstelle
bietet vielfaltige Integrationsmaoglichkeiten in
Roboterladezellen oder Fertigungslinien. Die PRO
Flist mit unserer hochmodernen Softwareplattform
VCacquire ausgestattet und Uberzeugt mit
einer einfach  bedienbaren  automatischen
Fehlererkennung (ADR).

PRO F1.225

v" MAXIMALE EFFIZIENZ

v" MAXIMALE ZUVERLASSIGKEIT

v" MAXIMALE FLEXIBILITAT

v" MAXIMALE SICHERHEIT

4784

Schnellere Analyse einer grof3en Datenmenge,
wodurch die Prufzeit verkurzt wird

2874

5340

Typische Konfiguration fur die
Gussprifung; die PRO FI.225 ist
standardmalig mit ADR ausgestattet

2389

Universelle Prifmaschine fur
alle Arten von Gussteilen

3982

Konsistente Ergebnisse, Detektion kleiner
und schwer erkennbarer Fehler

PRO F1.160
MaBe* 4784 x 3982 x 2874 mm
max. Priifraum 1600 x 1000 x 500 mm
Kippachse (RX)** +/-30° max.
VergroBBerung 1.3-3.1

max. Priifteil- 50 kg

gewicht
Energie 160 kV

* Alle Maf3e sind Nennwerte und kénnen je nach Systemkonfiguration variieren.
** Die Neigung wird in der oberen und unteren Position stufenlos reduziert und kann je
nach Konfiguration der Bildgebungskette weiter reduziert werden.

N4

w320

PRO Fl1.225

4784 x 3982 x 2874 mm

1600

x 1000 x 500 mm
+/-30° max.
14-3

50 kg

225 kV




PRO Fl Giga

Dieses System ist mit
bis zu 225 kV erhaltlich.

Die PROFIGigaist ein einzigartiges System,
das in hohem MafBle an die Bediirfnisse
der Kunden angepasst werden kann. Es
bietet verschiedene Beladekonzepte,
von vertikal bis horizontal, und einen
hohen Automatisierungsgrad fiir die
direkte Integration in Fertigungslinien.
Der Hochgeschwindigkeitsmanipulator sorgt
dafli, dass die Rontgeninspektion im
Einklang mit der Taktzeit der Fertigungslinie
durchgefiihrt werden kann. Dadurch wird
der Inspektionsprozess im Vergleich zur
Inspektion in einer groBen manuellen Kabine
als Engpass eliminiert. Unsere ADR-Software
findet und misst alle Fehler vollautomatisch.

10

Der Hochgeschwindigkeitsmanipulator
beseitigt Engpasse bei der Inspektion

MAXIMALE GROSSE
Prifen Sie selbst die grofSten Gussteile mit Leichtigkeit - der intelligente Manipulator
und das Automatisierungskonzept sorgen fUr einen reibungslosen Prifprozess

MAXIMALE EFFIZIENZ
Schnellere Analyse einer gro3en Datenmenge, wodurch die Prifzeit verkurzt wird

MAXIMALE ZUVERLASSIGKEIT
Wie alle VCxray-Systeme ist auch
PRO FI Giga standardmallig

mit ADR ausgestattet.

MAXIMALE FLEXIBILITAT
Universelle Prifmaschine fur
alle Arten von Gussteilen

Die Welt der Gussteile hat eine neue
Dimension erreicht: Das Aufkommen
von Teilen der nachsten Generation wie
Giga-Gussteile und Batterietrdger
stellt eine Herausforderung fir die
Herstellungs- und Priifverfahren dar.

Die PRO FI Giga kann auch auf spezielle
Kundenwiinsche zugeschnitten werden.
Fur weitere Informationen kontaktieren Sie
uns bitte unter: info@vc-xray.com



» Umfassendes Rontgen-
Betriebssystem

Das x.0S ist ein innovatives Software-
Okosystem, das umfassend und
gleichzeitig konfigurierbar ist. Dieser
modulare Ansatz kann sowohl als
separate Offline-Anwendung ge-
nutzt werden als auch als vernetzte
Online-Lésung konfiguriert wer-

den - und praktisch alles
dazwischen.

VC.control

Benutzerfreundliches Softwaremodul zum
Betrieb oder zur Automatisierung des Ront-
gensystems.

VC.acquire

Vielseitiges Bilderfassungs- und bearbeitungs-

modul fiir 2D und/oder 3D CT-Projektionen
mit vielen Funktionen.

VC.planner

Anwender konnen problemlos offline Pro-
gramme und Techniken entwickeln oder bear-
beiten und diese dann an VC.control senden.
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VC.review and VC.reco

Bewerten und interpretieren von Daten direkt
uber VC.reco fir CT-Scans oder VC.review fir
die Analyse und Interpretation von 2D-Bildern.

VC.server & VC.storage

Uber den VC.server kann das Fernauswer-
tungsteam auf alle Daten im VC.storage
zugreifen. Er ist der Ort, an dem Daten fiir die
langfristige Speicherung archiviert werden.

VC.dashboard
Dieses Modul gibt einen Uberblick tiber den
Status der verschiedenen Inspektionsprojekte.

» Vielseitige Hardware-Optionen

Neben einer hervorragenden Auswahl an
Rontgenquellen und Detektoren bietet die
PRO Linie vielseitige Optionen. So kénnen
Sie Ihr System flexibel an lhren individuellen
Prozess anpassen. Ob Filterspule oder Sicher-
heitslichtvorhang, wahlen Sie Ihre Extras.

>» MaB3geschneiderte Kabinen

Wenn |hr Bedarf nicht durch eine unserer
Standardkonfigurationen oder unsere um-
fangreiche Optionsliste abgedeckt werden
kann, bieten wir auch kundenspezifische Lo-
sungen an. Nehmen Sie mit uns Kontakt auf
und schildern Sie uns Ihre Aufgabenstellung,
damit wir eine L6sung besprechen kénnen.




Computertomographie

v~ Formmessung und Be-
richterstellung

Montageliberpriifung
und -visualisierung

Aul3en- und Innenmessung
Form-Analyse
Defekt-Erkennung
Faseranalyse

Fehleranalyse

Automatische Defekt-
Erkennung (ADR)

Alle PRO-Systeme sind ADR-fahig

Ermdoglicht die Erkennung von
Defekten wie Porositaten

EinschlieBlich einer offline
programmierbaren ADR-Toolbox

Bewertungskriterien wie
Fehlergrol3e, Fehler pro
Flache, Fehlerabstand usw.
konnen definiert werden

» Intelligente Inspektion
durch Kl in der ZfP

Die Hauptaufgabe der kiinstlichen Intelligenz
bei ZfP-Anwendungen ist das maschinelle
Lernen (ML), d. h. das Trainieren von Algo-
rithmen zur zuverlassigen Losung komplexer
Mustererkennungsaufgaben wie der Erkennung
von Porositaten. Dies erfordert eine erheb-
liche Menge an markierten Trainingsdaten.

Wenn Sie an unserem KI-Pilotprogramm
interessiert sind, kontaktieren Sie uns
bitte. Wir freuen uns darauf, Ihnen unse-

re ersten Ergebnisse zu prasentieren.

Die automatische Erkennung von Defekten durch fort-
schrittliche Bildverarbeitung oder Kiinstliche Intelligenz (KI)
kann erhebliche Einsparungen ermdglichen. VisiConsult
hat Gber 25 Jahre Erfahrung in diesem Bereich und verfligt

; uber eine umfassende ADR-Toolbox. Sie erfiillt sowohl inter-
nationale Qualitatsstandards, als auch die anspruchsvollen
. i Unternehmensstandards der Automobilindustrie. Typische
. oy ADR-Anwendungen sind die Erkennung von Porositaten,

_____ . \ Einschliissen und Rissen sowie die geometrische Vermessung

und Merkmalserkennung. Es ist moglich, ROIs zu definieren,
. um viele Merkmale wie Dichte, Entfernung, Gr6Re, Anzahl pro
g Bereich zu liberpriifen. Die Box enthalt viele weitere Tools, die

Die Computertomografie (CT) ermdglicht die 3D-
Rekonstruktion von Priifteilen fiir erweiterte Analy- 1 PosKioR Ll 1530607551354 1 68287
sen der Fehlerform, -position und -verteilung. : —
Die klassische digitale Radiographie (DR) kann oft
keine genauen Tiefeninformationen tber Fehler

in Rontgenbildern liefern. Da es sich um eine rein
zweidimensionale Technologie handelt, kdnnen zwar
Anomalien erkannt, Tiefe und Lage aber oft nicht
genau bestimmt werden. In einigen Anwendungen
macht es jedoch einen groRen Unterschied, ob Feh-
ler nahe der Oberflache oder tief im Inneren liegen.
Eine weitere interessante Metrik ist das genaue Feh-
lervolumen, das in 2D-Bildern nicht bestimmt wer-
den kann. Je nach Anwendung kénnen verschiedene " x
Aufnahmegeschwindigkeiten, Trajektorien und sogar
Rekonstruktionstechniken verwendet werden.

dynamisch definiert werden kénnen - sogar durch maschi-
nelles Lernen. Die beste ADR-Losung fiir Ihre Anwendung
kann herkdmmliche Algorithmen erfordern ODER vielleicht
eine KI-Losung — wir kdnnen lhnen helfen, dies zu bestimmen.
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@xray

bv VisiConsult

Regionale Zentralen

EMEA Americas APAC
Stockelsdorf, Deutschland Atlanta, US Pune, Indien
Tel: +49 451 290 286 0 Tel: +1 888 972 9821 Tel: 491 124 4048273
Dieses Dokument ist kein Vertrag. Standige Verbesserung und technischer Fortschritt machen i nfo @vc_x ray.co m

es erforderlich, dass wir uns das Recht technische Ausstattungs- und Preisanderungen ohne
vorherige Ankiindigung vorbehalten. Die gezeigten Abbildungen kénnen Sonderausstattungen

und Zubehor enthalten und beinhalten méglicherweise nicht alle Serienausstattungen.
WWWwW.VC-Xray.com



